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ASPECTE INOVATIVE

Prin acest proiect, se dezvolta un nou concept pind tehnologia de sudo-
brazare, tehnologie aplicabila materialelor de cortsuctii de tipul structurilor sudate
fabricate din oteluri de constructie protejate cu $raturi de zinc.

Grad de noutate

Se dezvolta tehnologii dmbinare a tablelor din otel, protejate cu straturi de
zinc, asfel incat la operatia de imbinare prin sudee a acestora, sa se elimine
posibilitatea evaporarii stratului protector de zinc. Procedeul propus conduce la
mentinerea calitatii initiale a materialului si é&agosibila dezvoltarea tehnologiei si
preluarea acesteia in sisteme automate de productie

Nivel de competivitate
Utilizarea tehnologii de imbinare prin sudo-brazaae structurilor din otel de

constructie protejat cu straturi din zinc, preziotanatoarele avantaje in comparatie cu
solutiile clasice, respectiv sudarea sau brazarea:



- contribuie la mentinerea calitatii initiale aproape neafectata a
materialului;

- se elimina utilizarea portiunile dintable de otel fara protectie de zinc;

- Se creeaza o rezistenta la coroziurgeentica cu materialului initial si dupa
interventia de asamblare prin sudare, inclusiv in @na de imbinare;

- se simplifica tehnologiile de reparatisi intretinere a anumitor structuri,
concomitent cu obtinerea de imbinari rezistente memic si la coroziune;

- se realizeaza interventii de reparatrapide de remaniere si se elimina
poluatorii in zonele de interventie, pentru cazurie de utilizare in domenii ca:
energetica, constructii navale, industria alimentaa etc.

Temperatura de topire pentru materialul de apdet és 870 — 89T, astfel incat se
elimina posibilitatea evaporarii stratului protectdin zinc. Utilizarea tehnologiei de
imbinare va prezenta certe avantaje in comparatiesatutiile clasice. Rezistenta la
coroziune va fi identica in zona de interventie rastul componentelor asamblate.
Imbinarile se vor realiza in conditii de calitatesgguranta, tehnologia va contribui la
limitarea impactului asupra mediului si se va pngiusi durata medie de utilizare a
structurilor, realizand simultan si avantaje ecuoig@ in economia de materiale si timp
de executie.

EFECTE ECONOMICE
1. Efecte la producator

Aplicarea face posibilacresterea gradului de asimilare, inovare si deawelta
cunostintelor si tehnologiilor avansate si cream@aor poli de competenta in
domeniu.Apare pe piata un furnizor capabil sa aeigoate cerintele de montaj si
protectie a structurilor duplex din otel protejat straturi de zinc si asamblat prin sudo-
brazare, cu un control direct asupra productita sin pret de executie al produselor mai
mic fata de restul pietei europene. In cadrul firme@ exista o siguranta mai mare a
locului de munca, poate sa apara cresterea satagiilmbunatatirea conditiilor de lucru,
asigurarea comenzilor la toata capacitatea de ptieda societatii.

2. Efecte la utilizatori potentiali

Prin aplicarea tehnologiei se prelungeste duratavidéa a produselor si se
diminueaza costurile de inlocuire, putandu-se zealin prezent oreducere a
consumurilor si pierderilor tehnologice cu pana la35%. Implementarea tehnologiei
de sudo-brazare asigura o serie de beneficii finarare, creste functionalitatea,
durata de viata si pastreaza calitatea initiala deutilizare a materialului si dupa
asamblare. Utilizarea tehnologiilor noi de sudo-brazare va@avepercursiuni favorabile
asupra consumatorilor locali de materiale si emgsgi imbunatatesc calitatea si executia
imbinarilor; aspecte se reflecta in cele din urmaasturile de produs, iar la utilizatorul
potential apare o0 micsorare a costurilor socialkzate si cheltuite cu materii prime,
materiale si echipamente.Perspectivele contracsiai¢ foarte favorabile, daca se ia in
considerare faptul ca aceleasi tipuri de tehnolpgiifi utilizate de multi beneficiari din
diverse ramuri economice. In studiul de caz sedreaza in primul rand tablele utilizate
in industria de automobile si echipamente auto, dustria electrotehnica pentru
constructii de panouri si dulapuri electrice, isttia materialelor de constructii pentru
schele, panouri si cortine metalice, precum soimstructia navala sau alte domenii.



Diseminare rezultate

Rezultatele cercetarilor realizate pe tematecifica domeniilor de aplicatii au fost
comunicate prin participare la Workshop-uri, coimfr nationale si internationale si
publicare de articole.

- n interiorul parteneriatuluiprin-mese rotunde, intruniri, editarea de material
scrise, postere si pliante color ;

- in afara parteneriatuluiprin — prezentarea rezultatelor pe pagina web ,
precum si prin realizarea si publicarea de artide@especialitate.
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